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Item /umber I$ 5
$/@����@ 12.7 4.76

ʪ�� degree 3hombic /egatiWe typeʫ
R T

R

ＩＣ 90°

80°

100°
Steel P

˔ɿ1st Choice
⿟ɿ2nd choice

Stainless Steel M
Cast Iron K ˔ ˔ ˔ ˔ ˔
Non-Ferrous Material N ˔ ˔ ˔
Heat Resistant Alloy S ˔
Hardened Material H ˔ ˔ ˔ ˔ ˔ ˔

4hape I40 Item /umber Inch Item /umber &dge Prep� 3

#ID&.I$4
（$oated）

$#/（#ra[ed）
（$oated） $#/（#ra[ed）

Di
am

on
d

$o
at

in
g

P$D 'or applicable 
holder
 

see pages�+1
�

#�
�

#�
,

#�
,

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

6$
�

1%
�

1%
�

4 corners available

$/("� ������ç12ç4&) $/("���124���� S01535 1.2 ˔ ˔ ˔ ˔ ˔

'�
'��
(��
,��

� ������ç12ç5#% � ���125���� T00515 1.2 ˔

� ������ç12ç5$& � ���125���� T01020 1.2 ˔

� ������ç12ç4$% � ���124���� S01015 1.6 ˔ ˔ ˔

� ������ç12ç4$& � ���124���� S01020 1.6 ˔

� ������ç12ç49' � ���124���� S01325 1.6 ˔ ˔ ˔ ˔

� ������ç12ç4&) � ���124���� S01535 1.6 ˔ ˔ ˔

� ������ç12ç5$& � ���125���� T01020 1.6 ˔

� ������ç12ç4$% � ���124���� S01015 2 ˔ ˔ ˔

� ������ç12ç4$& � ���124���� S01020 2 ˔

� ������ç12ç49' � ���124���� S01325 2 ˔ ˔ ˔ ˔

� ������ç12ç4&) � ���124���� S01535 2 ˔ ˔ ˔

� ������ç12ç5$& � ���125���� T01020 2 ˔

one side 2 corners available

$/("� ������ç1%ç' $/("���1%'/9 None 0.4 ˔ ˔

� ������ç1%ç' � ���1%'/9 None 0.8 ˔

� ������ç1%ç' � ���1%'/9 None 1.2 ˔

4 corners available
with  wiper

$/("� ������ç12ç8ç4$% $/("���1284����� S01015 0.4 ˔ ˔ ˔

� ������ç12ç8ç4&) � ���1284���� S01535 0.4 ˔ ˔ ˔

� ������ç12ç8ç4$% � ���1284���� S01015 0.8 ˔ ˔ ˔

� ������ç12ç8ç4&) � ���1284���� S01535 0.8 ˔ ˔ ˔

� ������ç12ç8ç4$% � ���1284���� S01015 1.2 ˔ ˔ ˔

� ������ç12ç8ç4&) � ���1284���� S01535 1.2 ˔ ˔ ˔

4 corners available

$/.(�������ç'/ç;1 $/.(����'/��;1 None 0.4 ˔

� ������ç'/ç;1 � ����'/��;1 None 0.8 ˔

1 corner available with 
chipbreaker （rake angle 10 ）˃

$/.9� ������ç1� ' None 0.4 ˔

� ������ç1� ' None 0.8 ˔

˔ɿStandard stockɹɹ˔ɿNew standard stockɹɹ˙ɿScheduled to be produced by orderɹɹ˒ɿStandard stock (Speciped)
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ʪ�� degree 3hombic /egatiWe typeʫ

55°

90°

T
R

IC
Steel P

˔ɿ1st Choice
⿟ɿ2nd choice

Stainless Steel M
Cast Iron K ˔ ˔ ˔ ˔ ˔
Non-Ferrous Material N ˔ ˔ ˔
Heat Resistant Alloy S ˔
Hardened Material H ˔ ˔ ˔ ˔ ˔ ˔

4hape I40 Item /umber Inch Item /umber &dge Prep� 3

#ID&.I$4
（$oated）

$#/（#ra[ed）
（$oated） $#/（#ra[ed）

Di
am

on
d

$o
at

in
g

P$D 'or applicable 
holder
 

see pages�+1
�

#�
�

#�
,

#�
,

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

6$
�

1%
�

1%
�

4 corners available

%/("ç������ç12ç5$& %/("���125����� T01020 0.4 ˔

'��
'��
(��
,��

� ������ç12ç4$% � ���124����� S01015 0.8 ˔

� ������ç12ç49' � ���124����� S01325 0.8 ˔

� ������ç12ç5$& � ���125����� T01020 0.8 ˔

� ������ç12ç4$% � ���124����� S01015 1.2 ˔

� ������ç12ç49' � ���124����� S01325 1.2 ˔

� ������ç12ç5$& � ���125����� T01020 1.2 ˔

� ������ç12ç4$% � ���124����� S01015 1.6 ˔

� ������ç12ç49' � ���124����� S01325 1.6 ˔

� ������ç12ç5$& � ���125����� T01020 1.6 ˔

one side 2 corners available

%/("ç������ç1%ç' %/("���1%'/9� None 0.4 ˔

� ������ç1%ç' � ���1%'/9� None 0.8 ˔

� ������ç1%ç' � ���1%'/9� None 1.2 ˔

1 corner available with 
chipbreaker （rake angle 10 ）˃

%/.9�������ç1� ' None 0.4 ˔

� ������ç1� ' None 0.8 ˔

˔ɿStandard stockɹɹ˔ɿNew standard stockɹɹ˙ɿScheduled to be produced by orderɹɹ˒ɿStandard stock (Speciped)

Item /umber I$ 5
%/@����@ 12.7 4.76
%/@����@ 12.7 6.35

Item /umber I$ 5
3/@����@ 12.7 3.18
3/@����@ 12.7 4.76

ʪ3ound /egatiWe typeʫ

90°IC

T
Steel P

˔ɿ1st Choice
⿟ɿ2nd choice

Stainless Steel M
Cast Iron K ˔ ˔ ˔ ˔ ˔
Non-Ferrous Material N ˔ ˔ ˔
Heat Resistant Alloy S ˔
Hardened Material H ˔ ˔ ˔ ˔ ˔ ˔

4hape I40 Item /umber Inch Item /umber &dge Prep� 3

#ID&.I$4
（$oated）

$#/（#ra[ed）
（$oated） $#/（#ra[ed）

Di
am

on
d

$o
at

in
g

P$D 'or applicable 
holder
 

see pages�+1
�

#�
�

#�
,

#�
,

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

6$
�

1%
�

1%
�

(top full-face CBN)

3/(/ç������ç4 3/(/���4 ;01015 ʵ ˔

'��
/�
-��
-��

(Solid CBN)

3/./ç������ç4ç5/ 3/./���45/ T01025 ʵ ˔ ʕ

3/./ç������ç4ç5/ 3/./���45/ T01025 ʵ ˔

'��
/��
-��
-��

˔ɿStandard stockɹɹ˔ɿNew standard stockɹɹ˙ɿScheduled to be produced by orderɹɹ˒ɿStandard stock (Speciped)
&��

06_総合ｶﾀﾛｸﾞ_2019_vol6_(_英語版.indd   23 2019/05/14   13:23:06



#I%&.I$4ʢ#SB[edʣɾ$#/ɾ1$%
Item /umber I$ 5
5/@����@ 6.35 3.18
5/@����@ 9.525 4.76

ʪ�� degree 5riangle /egatiWe typeʫ
Steel P

˔ɿ1st Choice
⿟ɿ2nd choice

Stainless Steel M
Cast Iron K ˔ ˔ ˔ ˔ ˔
Non-Ferrous Material N ˔ ˔ ˔
Heat Resistant Alloy S ˔
Hardened Material H ˔ ˔ ˔ ˔ ˔ ˔

4hape I40 Item /umber Inch Item /umber &dge Prep� 3

#ID&.I$4
（$oated）

$#/（#ra[ed）
（$oated） $#/（#ra[ed）

Di
am

on
d

$o
at

in
g

P$D 'or applicable 
holder
 

see pages�+1
�

#�
�

#�
,

#�
,

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

6$
�

1%
�

1%
�

one side 3 corners available

5/("� ������ç15ç' 5/("����15'/9 None 0.2 ˔

'��
'��
(��

������ç15ç' ���15'/9 None 0.4 ˔

������ç15ç' ���15'/9 None 0.8 ˔

������ç15ç' ���15'/9 None 1.2 ˔

6 corners available

5/.(� ������ç'/�;1 5/.(��:�'/��;1 None 0.2 ˔

������ç'/�;1 ����'/��;1 None 0.4 ˔

������ç'/�;1 ����'/��;1 None 0.8 ˔

1 corner available with 
chipbreaker （rake angle 10 ）˃

5/.9� ������ç1� ' 5/.9���1' None 0.4 ˔

������ç1� ' ���1' None 0.8 ˔

(Solid CBN)

5/./� ������ç4� 5/$ 5/./���45/$

T01025

1.2 ˔

'��
'��

������ç4� 5/ ���45/ 0.8 ˔

������ç4� 5/$ ���45/ 1.2 ˔

������ç4� 5/' ���45/' T02025 1.2 ˔

˔ɿStandard stockɹɹ˔ɿNew standard stockɹ ˙ɿScheduled to be produced by orderɹɹ˒ɿStandard stock (Speciped)

60°
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#I%&.I$4ʢ#SB[edʣɾ$#/ɾ1$%
Item /umber I$ 5 3elieG angle
$$@����@ 6.35 2.38 7˃
$$@��5�@ 9.525 3.97 7˃

ʪ�� degree 3hombic PositiWe typeʫ
Ｔ

R

R

ＩＣ

7°80°

100°
Steel P

˔ɿ1st Choice
⿟ɿ2nd choice

Stainless Steel M
Cast Iron K ˔ ˔ ˔ ˔ ˔
Non-Ferrous Material N ˔ ˔ ˔
Heat Resistant Alloy S ˔
Hardened Material H ˔ ˔ ˔ ˔ ˔ ˔

4hape I40 Item /umber Inch Item /umber &dge Prep� 3

#ID&.I$4
（$oated）

$#/（#ra[ed）
（$oated） $#/（#ra[ed）

Di
am

on
d

$o
at

in
g

P$D 'or applicable 
holder
 

see pages�+1
�

#�
�

#�
,

#�
,

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

6$
�

1%
�

1%
�

2 corners available

$$(8�������ç1%ç' $$(8������1%'/9� None 0.2 ˔ ˔

(��
,��

� ������ç1%ç4$% � ������1%4����� S01015 0.2 ˔ ˔ ˔

� ������ç1%ç49' � ������1%4����� S01325 0.2 ˔ ˔

� ������ç1%ç4&) � ������1%4����� S01535 0.2 ˔ ˔

� ������ç1%ç' � �����1%'/9� None 0.4 ˔

� ������ç1%ç4$% � �����1%4����� S01015 0.4 ˔ ˔ ˔

� ������ç1%ç49' � �����1%4����� S01325 0.4 ˔ ˔

� ������ç1%ç4&) � �����1%4����� S01535 0.4 ˔ ˔

� ������ç1%ç' � �����1%'/9� None 0.8 ˔

� ������ç1%ç4$% � �����1%4����� S01015 0.8 ˔ ˔ ˔

� ������ç1%ç49' � �����1%4����� S01325 0.8 ˔ ˔ ˔

� ������ç1%ç4&) � �����1%4����� S01535 0.8 ˔ ˔ ˔

� ������ç1%ç5&& � �����1%5����� T01520 0.8 ˔

$$(8���5���ç1%ç' $$(8������1%'/9� None 0.2 ˔ ˔

� ��5���ç1%ç4$% � ������1%4����� S01015 0.2 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç49' � ������1%4����� S01325 0.2 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç4&) � ������1%4����� S01535 0.2 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç' � �����1%'/9� None 0.4 ˔ ˔

� ��5���ç1%ç4$% � �����1%4����� S01015 0.4 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç49' � �����1%4����� S01325 0.4 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç4&) � �����1%4����� S01535 0.4 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç' � �����1%'/9� None 0.8 ˔

� ��5���ç1%ç4$% � �����1%4����� S01015 0.8 ˔ ˔

� ��5���ç1%ç49' � �����1%4����� S01325 0.8 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç4&) � �����1%4����� S01535 0.8 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç' � �����1%'/9� None 1.2 ˔

� ��5���ç1%ç4$% � �����1%4����� S01015 1.2 ˔

� ��5���ç1%ç49' � �����1%4����� S01325 1.2 ˔

1 corner available

$$.8���5��� � None 0.1 ˔

� ��5��� � None 0.2 ˔

� ��5��� � None 0.4 ˔

� ��5��� � None 0.8 ˔

1 corner available 
with 3D chipbreaker 

（rake angle 10 ）˃

$$.5� ������ç1#� ' None 0.1 ˔

(��
,��

� ������ç1#� ' None 0.2 ˔

� ������ç1#� ' None 0.4 ˔

� ��5���ç1#� ' None 0.1 ˔

� ��5���ç1#� ' None 0.2 ˔

� ��5���ç1#� ' None 0.4 ˔

1 corner available with 
chipbreaker （rake angle 10 ）˃

� ��5���ç1� ' None 0.2 ˔

� ��5���ç1� ' None 0.4 ˔

˔ɿStandard stockɹɹ˔ɿNew standard stockɹɹ˙ɿScheduled to be produced by orderɹɹ˒ɿStandard stock (Speciped)
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Item /umber I$ 5 3elieG angle
%$@����@ 6.35 2.38 7˃
%$@��5�@ 9.525 3.97 7˃

ʪ�� degree 3hombic PositiWe typeʫ

55˃ 7˃

̧

̩
IC

Steel P

˔ɿ1st Choice
⿟ɿ2nd choice

Stainless Steel M
Cast Iron K ˔ ˔ ˔ ˔ ˔
Non-Ferrous Material N ˔ ˔ ˔
Heat Resistant Alloy S ˔
Hardened Material H ˔ ˔ ˔ ˔ ˔ ˔

4hape I40 Item /umber Inch Item /umber &dge Prep� 3

#ID&.I$4
（$oated）

$#/（#ra[ed）
（$oated） $#/（#ra[ed）

Di
am

on
d

$o
at

in
g

P$D 'or applicable 
holder
 

see pages�+1
�

#�
�

#�
,

#�
,

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

6$
�

1%
�

1%
�

2 corners available

%$(8� ������ç1%ç' %$(8������1%'/9� None 0.2 ˔

(��
(��

� ������ç1%ç4$% � ������1%4����� S01015 0.2 ˔

� ������ç1%ç4&) � ������1%4����� S01535 0.2 ˔

� ������ç1%ç' � �����1%'/9� None 0.4 ˔ ˔

� ������ç1%ç4$% � �����1%4����� S01015 0.4 ˔

� ������ç1%ç4&) � �����1%4����� S01535 0.4 ˔

� ������ç1%ç' � �����1%'/9� None 0.8 ˔

� ������ç1%ç4$% � �����1%4����� S01015 0.8 ˔ ˔

� ������ç1%ç49' � �����1%4����� S01325 0.8 ˔

� ������ç1%ç4&) � �����1%4����� S01535 0.8 ˔

%$(8� ��5���ç1%ç4$% %$(8������1%4����� S01015 0.1 ˔

� ��5���ç1%ç' � ������1%'/9� None 0.2 ˔ ˔

� ��5���ç1%ç4$% � ������1%4����� S01015 0.2 ˔ ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç49' � ������1%4����� S01325 0.2 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç4&) � ������1%4����� S01535 0.2 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç' � �����1%'/9� None 0.4 ˔ ˔

� ��5���ç1%ç4$% � �����1%4����� S01015 0.4 ˔ ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç49' � �����1%4����� S01325 0.4 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç4&) � �����1%4����� S01535 0.4 ˔ ˔ ˔

� ��5���ç1%ç5$% � �����1%5����� T01015 0.4 ˔

� ��5���ç1%ç' � �����1%'/9� None 0.8 ˔

� ��5���ç1%ç4$% � �����1%4����� S01015 0.8 ˔ ˔

� ��5���ç1%ç49' � �����1%4����� S01325 0.8 ˔ ˔

� ��5���ç1%ç4&) � �����1%4����� S01535 0.8 ˔ ˔

� ��5���ç1%ç4$% � �����1%4����� S01015 1.2 ˔

2 corners available

%$.5� ��5���ç'/ç".� � None 0.1 ˔

� ��5���ç'/ç".� � None 0.2 ˔

� ��5���ç'/ç".� � None 0.4 ˔

1 corner available

%$.8� ��5��� � None 0.1 ˔

� ��5��� � None 0.2 ˔

� ��5��� � None 0.4 ˔

� ��5��� � None 0.8 ˔

1 corner available 
with 3D chipbreaker 

（rake angle 10 ）˃

%$.5� ������ç1#� ' None 0.1 ˔

� ������ç1#� ' None 0.2 ˔

� ��5���ç1#� ' None 0.1 ˔

� ��5���ç1#� ' None 0.2 ˔

� ��5���ç1#� ' None 0.4 ˔

1 corner available with 
chipbreaker （rake angle 10 ）˃

%$.5� ������ç1� ' None 0.1 ˔

� ������ç1� ' None 0.2 ˔

� ��5���ç1� ' None 0.2 ˔

� ��5���ç1� ' None 0.4 ˔
˔ɿStandard stockɹɹ˔ɿNew standard stockɹɹ˙ɿScheduled to be produced by orderɹɹ˒ɿStandard stock (Speciped)
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Item /umber I$ 5 3elieG angle
51@����@ 5.56 2.38 11˃
51@����@ 6.35 3.18 11˃
5#@����@ 3.97 1.59 5˃ʪ�� degree 5riangle PositiWe typeʫ

Steel P

˔ɿ1st Choice
⿟ɿ2nd choice

Stainless Steel M
Cast Iron K ˔ ˔ ˔ ˔ ˔
Non-Ferrous Material N ˔ ˔
Heat Resistant Alloy S ˔
Hardened Material H ˔ ˔ ˔ ˔ ˔ ˔

4hape I40 Item /umber Inch Item /umber &dge Prep� 3

#ID&.I$4
（$oated）

$#/（#ra[ed）
（$oated） $#/（#ra[ed）

Di
am

on
d

$o
at

in
g

P$D 'or applicable 
holder
 

see pages�+1
�

#�
�

#�
,

#�
,

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

6$
�

1%
�

1%
�

3 corners available

51.)�������ç'3ç'� 51.)��:�'3��'� None 0.2 ˔

,��
,��
,��

� ������ç'3ç'� � ����'3��'� None 0.4 ˔

1 corner available 
with 3D chipbreaker 

（rake angle 10 ）˃

51.5�������ç1#ç' � None 0.1 ˔

� ������ç1#ç' � None 0.2 ˔

� ������ç1#ç' � None 0.4 ˔

� ������ç1#ç' � None 0.1 ˔

� ������ç1#ç' � None 0.2 ˔

� ������ç1#ç' � None 0.4 ˔

1 corner available with 
chipbreaker （rake angle 10 ）˃

51.5�������ç1� ' � None 0.2 ˔

� ������ç1� ' � None 0.4 ˔

� ������ç1� ' � None 0.2 ˔

� ������ç1� ' � None 0.4 ˔

3 corners available

5#(/�������ç4� 4/$% 5#(/��:44/���� S01015 0.2 ˔

�� ������ç4� 4/$% � ���44/���� S01015 0.4 ˔

� ������ç4� 4/$% � ���44/���� S01015 0.8 ˔

˔ɿStandard stockɹɹ˔ɿNew standard stockɹɹ˙ɿScheduled to be produced by orderɹɹ˒ɿStandard stock (Speciped)

R

T

ＩＣ

60°

5°
0.6以上

TBG

60˃

11˃
̧

̩

IC

 TP_ _

&��
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d
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Item /umber I$ 5 3elieG angle
7$@����@ 6.35 3.18 7˃
7$@����@ 9.525 4.76 7˃

ʪ'or .achining .ill 3ollsʫ
Steel P

˔ɿ1st Choice
⿟ɿ2nd choice

Stainless Steel M
Cast Iron K ˔ ˔ ˔ ˔ ˔
Non-Ferrous Material N ˔ ˔ ˔
Heat Resistant Alloy S ˔
Hardened Material H ˔ ˔ ˔ ˔ ˔ ˔

4hape I40 Item /umber Inch Item /umber &dge Prep� 3

#ID&.I$4
（$oated）

$#/（#ra[ed）
（$oated） $#/（#ra[ed）

Di
am

on
d

$o
at

in
g

P$D 'or applicable 
holder
 

see pages�+1
�

#�
�

#�
,

#�
,

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

6$
�

1%
�

1%
�

(Top full-face  CBN)

3#(9ç��ç4 � S01015 ʵ ˔

�

3#(9ç��ç4 � S01015 ʵ ˔

˔ɿStandard stockɹɹ˔ɿNew standard stockɹɹ˙ɿScheduled to be produced by orderɹɹ˒ɿStandard stock (Speciped)

ʪ�� degree 3hombic PositiWe typeʫ
Steel P

˔ɿ1st Choice
⿟ɿ2nd choice

Stainless Steel M
Cast Iron K ˔ ˔ ˔ ˔ ˔
Non-Ferrous Material N ˔ ˔ ˔
Heat Resistant Alloy S ˔
Hardened Material H ˔ ˔ ˔ ˔ ˔ ˔

4hape I40 Item /umber Inch Item /umber &dge Prep� 3
#ID&.I$4

（$oated）
$#/（#ra[ed）
（$oated） $#/（#ra[ed）

Di
am

on
d

$o
at

in
g

P$D 'or applicable 
holder
 

see pages�+1
�

#�
�

#�
,

#�
,

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

#�
�

6$
�

1%
�

1%
�

2 corners available

7$(8� ������ç1%ç4$% 7$(8����1%4����� S01015 0.2 ˔ ˔

(��
(��
(��

� ������ç1%ç4&) � ����1%4����� S01535 0.2 ˔ ˔

� ������ç1%ç4$% � ���1%4����� S01015 0.4 ˔ ˔

� ������ç1%ç4&) � ���1%4����� S01535 0.4 ˔ ˔

� ������ç1%ç4$% � ���1%4����� S01015 0.8 ˔ ˔

� ������ç1%ç4&) � ���1%4����� S01535 0.8 ˔ ˔

� ������ç1%ç4$% � ���1%4����� S01015 1.2 ˔ ˔

� ������ç1%ç4&) � ���1%4����� S01535 1.2 ˔ ˔

7$(8ç������ç1%ç4$% 7$(8����1%4����� S01015 0.2 ˔

� ������ç1%ç4&) � ����1%4����� S01535 0.2 ˔

� ������ç1%ç4$% � ���1%4����� S01015 0.4 ˔ ˔

� ������ç1%ç4&) � ���1%4����� S01535 0.4 ˔ ˔

� ������ç1%ç5$& � ���1%5����� T01020 0.4 ˔

� ������ç1%ç4$% � ���1%4����� S01015 0.8 ˔ ˔

� ������ç1%ç4&) � ���1%4����� S01535 0.8 ˔ ˔

� ������ç1%ç5$& � ���1%5����� T01020 0.8 ˔

� ������ç1%ç4$% � ���1%4����� S01015 1.2 ˔ ˔

� ������ç1%ç4&) � ���1%4����� S01535 1.2 ˔ ˔

� ������ç1%ç5$& � ���1%5����� T01020 1.2 ˔

1 corner available

7$.8������� � None 0.1 ˔

� ������ � None 0.2 ˔

� ������ � None 0.4 ˔
˔ɿStandard stockɹɹ˔ɿNew standard stockɹɹ˙ɿScheduled to be produced by orderɹɹ˒ɿStandard stock (Speciped)
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7˃
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