NTK

Bezeichnung IC Dicke | Winkel
(80 Grad rhombische positive Platten) coosts [ows oo | 7
. ) T Kohlenstoff/Leg.Stahl 0. 0.0 0.0 0 ®|e
105)“/‘/ R 100/‘/ R Edelstahi/Stahiguss 0. 00000 ° .
2 7€27 1T Y- - b ilr:‘r:iﬁr:;?;jau ° oo - ® :ireﬁ':::g
80 R s 80&/ R 1f1 . |Nickel-Basis Leg. ° ) e 00
CC__ CP__ Gehértete Materialien ° [ ] [ BN )
Hartmetall Werizeug!
Form ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung R PUDHEEEE el ST Spankontrolle L
.E. § :E_r i E E E Siehe Seite:
CCGT 060200 FNAM3 003 L3 )
060202 FNAM3 0.2 o i@
060204 FNAM3 0.4 °
060201TM FNAM3 e e iele
060202M FNAM3 mle e ele
060204M FNAM3 038 | @ ° o0
CCGT 097300 FNAM3 003 CIC ) iy
097302 FNAM3 0.2 o0 € 20
09T304 FNAM3 04 oo s
AVI3 09T301M FNAM3 (0 0 00ie e * 55 or o s
09T302M FNAM3 mleeeeeie
09T304M FNAM3 8|00 0 e e e
CCMT 060202 FNAM3 0.2 )
060204 FNAM3 0.4 )
CCMT 09T302 FNAM3 0.2 )
097304 FNAM3 0.4 °
097308 FNAM3 0.8 )
CCGT 060200 AZ7 003 °
060201M AZ7 008 ° 50
060202M AZ7 018 [ Y
CCGT 097300 AZ7 | ee ee R =
09T301M AZ7 008 o0 o 0 B — K28
Az7 09T302M AZ7 | e e ee Vo i
09T304M AZ7 1038 o0 o 0
CCMT 060202 ENAAZS8 0.2 °
060204 ENBAZ8 0.4 ° £ 20
060208 ENBAZS 08 of | iz [ ]
CCMT 09T302 ENAAZ8 0.2 ° 5 02
AZ8 09T304 ENBAZS8 0.4 ° % s by
097308 ENBAZ8 0.8 °
CCGT 060201 FRiF1 0.1]R R R .
060202 FRiF1 02]|r R R £ ?:2
060204 FRLF1 0.4 |R R R g;
Recm:nsicm CCGT 097302 FRiF1 0.2 |R R R "o Tz o
097304 FRLiF1 0.4 |R R R
CCET 0602005 RiKHG 005 °®
0602008 RiKHG 008 °®
0602018 R{KHG 018 L € %
060202 RiKHG 0.2 ° g0
CCET 09T3005 RiKHG 005 ®: R 5o
KHG 0973008 RiKHG 008 ® R % oo ()
0973018 RiKHG 018 ® R
097302 RiKHG 0.2 ® R

* Wendeschneidplatten mit der Radiusbezeichnung 01M 02M oder 04M
sind im Radius um 0.02mm kleiner geschliffen um bei Bedarf in der
Werkstlickzeichnung diese Radien auszufahren.

@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel H : Auf Anfrage % : Festgelegte Ausfiihrung
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Hartmetall

Positive
Platten

E40

® Hartmetall

sind im Radius um 0.02mm kleiner geschliffen, um bei Bedarf in
der Werkstiickzeichnung diese Radien auszufahren.

*2)Die Ausfiihrung des CL-Spanbrechers hat eine hohere Schneidkante.

Spitzenhéhe beachten und gegebenenfalls einstellen.

Bezeichnung IC Dicke | Winkel
. ‘e CC 0602 | 635 | 238 | 7°
= (80 Grad rhombische positive Platten) oc 0973 Joses [ssr | 7
T ) T Kohlenstoff/Leg.Stahl o0 0. 0.0.0.0 ®|e
1007 g 109 / R EdelstahiSiaiguss 0000000 .
ORI FCORR T = o e o i [y
80 R 7’ 80”\/ R 1f1° Nickel-Basis Leg. ° ) B ¥ )
CC__ CP__ Gehartete Materialien ] [ ) [N )
Hartmetall Werkzeug-
Form ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung R PVD-Beschichtet  cvDgescn Spankontrolle fialiel
.E. % % i E E E Siehe Seite:
CCGT 060200 RiS 003 ) ° R
060201 R4S 0.1 ) °
060202 R4S 0.2 ° °
060201M R4S 008
060202M R4S 018 R 2%
CCGT 097300 RS | R| @R
. 097301 R(S 01| ere® .o
Linke Ansicht 09T302 R/L S 0.2 R R . ” \gfLChubo(."lzm/mV:M
097304 R4S 0.4 R
09T301M R4S 008 R R
09T302M R4S 018 R R
09T304M R4S 038 R R
CCGT 060200 RiU 003 R R
060201 R4U 0.1 ) R o
060202 RiU 0.2 ) R g0
CCGT 097300 RiU1 003 ) RIR %gg
U - Ul 09T301 RA.U‘I 0.1 [ J R iR m0:1.05 01 02 04
Rechte Ansicht 097302 R{U1 0.2 P R R Vorschub (mmrev)
097304 R4LU1 0.4 ) R R
CCGT 060201M CL 008 | @ ° L3 )
060202M CL 018 | @ ) o0 0 < 3
097300 CL 003 o 0 £ 19 623
09T301M CL mwle e eieie K28
CL %2 09T302M CL m|lel e ee e O e
09T304M CL 038 | @ ° IO
CCGT 097300 YL 003 30 o
09T301M YL wslel @ eiee® R
09T302M YL s|el e ele e Eﬂij
L 09T304M YL 3|0 o eiele  —
09T308M YL 7s|le ‘e e eie Yo e
CCGW 060200 FN 003 )
060201 FN 0.1 )
060200 H 003 P
060201 H 0.1 °
060202 H 0.2 P
CCGW 097300 FN 003 )
097301 FN 0.1 )
Ohne Spanbrecher 09T300 H 003 hd B
097301 H 0.1 P
097302 H 0.2 P
09T302M P 018 °
09T30 V 0.0 °
097301 P 0.1 °
097302 P 0.2 °
g o1 o usDezelonnUng DTN, 02 oder 04M ® : Standard-Arikel @ : Neue Artikel Bl : AufAnfrage % : Festgelegte Ausfiihrung




| |nnendrehwerkzeuge |

NBH Schaftdurchmesser ¢ 15.875 ~ 19.05
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B Abmessungen und Ersatzteilinformationen

P P P, Abmessungen (mm) KLemmschraube Sehiissel
b IKelnr. ezeichnung tandard ¢d ¢D1 ¢D2 h L1 Lz L3 L4 @ @ @ chlusse
5631403 | NBH02015H | @ | 2.0
5702915 02515H|@ | 2.5 10 o 550406F | 550406F o
5631411 03015H|@ | 3.0 10
5586110 03515H| @ | 3.5
5586128 04015H| @ | 4.0 [15.875| 15 | 15 | 100 9.0 LW-2
- SSO404F | SS0404F | SS0404F
$ 5585997 04515H|@ | 4.5 15 | 15
2 5585989 05015H|@ | 5.0
£ 5585971 06015H|@ | 6.0 20 | 20
5585963 08015H| @ | 8.0 SS0403F | SS0403F | SS0403F
5631429 | NBHO2016H| @ | 2.0
5702899 02516H (@ | 2.5 0 B >50406F | 550406F B
5631437 03016H| @ | 3.0 10
5586102 03516H(@ | 3.5
5586094 04016H| @ | 4.0
: 5586086 04516H (@ | 4.5 16 115 1 151100 o | g | 90| SS0404F | oo r0ar | ss0404F | WV 72
5586078 05016H| @ | 5.0
5586060 06016H|@ | 6.0
5774195 07016H|@| 7.0 20 | 20 $S0403F
5586052 08016H| @ | 8.0 SS0403F | SS0403F
5631445 | NBH02019K |@ | 2.0
5702907 02519K | @ | 2.5 10 B 550408F | 550408F B
5631452 03019K (@ | 3.0 10
5586045 03519K | @ | 3.5
5586037 04019K (@ | 4.0
5586029 04519K (@ | 4.5 | 19.05 | 18 | 18 |125| 15 | 15 [11.0 550406F | 550406F | 550406F |\, -
5586011 05019K (@ | 5.0
5586003 06019K | @ | 6.0
5774203 07019K (@ | 7.0
5586227 08019K (@ | 8.0 20| 20 550404F SS0404F | SS0404F
5586219 10019K | @ | 10.0 SS0403F




NTK

Abb. | Artikelnr, Bezeichnung dar Abmessungen (im) KLemmschraube Schliissel
' ' od | oD | dD2| h L+ L Ls La @ @ ®
5631460 | NBH02020K @ 20 . — —
5702881 02520K o 25
5631478 03020K ® 3.0 = 10 o 550404F
5586201 03520K @35
5586185 04020K ® 40 a
5586177 04520K @45 15 | 15 SS0404F SSO406F |\, /.
5586169 05020K @ 50|20 7419|125 11.0 SS0406F LW-2
5586151 06020K ® 60 15
5774211 07020K ® 70 16 20 | 20
5586144 08020K YEN 17
5586136 10020K ® 100 . 550404F | 550404F
5914742 12020K 120 25125 SS0403F | SS0403F | SS0403F
5631486 | NBH02022K ® 20 ” — —
5702873 02522K o 25 o
5631494 03022K @30 - o SS0408F
5586326 03522K @35
5586318 04022K @ 40
13 SS0406F
5586300 04522K e 45 15 | 15 )
5586292 05022K @ 50| 22742 |12 11.0] 550404F $s50406F |FW2
5586264 06022K @60 15
5774229 07022K ® 70 16 20 | 20
5586276 08022K @80 17
5586268 10022K ©10.0 19
5631502 12022K @120 21 25 [ 25 S50404F | 550404F
5631510 | NBH02023K ® 20 ” — —
5702857 02523K o 25 o
5631528 03023K ® 30 - - SS0408F
5586250 03523K @35
5651336 04023K @ 40 3 SS0406F
5586243 04523K ® 45| 23 21 [125] 15 | 15 [11.0 550404F cs0406r | W2
5631536 05023K @ 50 12
5631544 06023K @60 15
5631551 08023K ® 50 17 20 | 20
5631569 10023K ©10.0 19
2 5631577 12023K @120 21 25 [ 25 S50404F | 550404F
5631585 | NBHO2025K-MET | @ | 2.0 ” — —
5704283 02525K-MET [@| 2.5 :
5631593 03025K-MET |@] 3.0 = 10 o 550406F 5%
5631601 03525K-MET |@| 3.5 2§
5651328 04025K-MET (@ 4.0 3 £%
5631619 04525K-MET |@| 4.5 15 | 15 SS0408F
5631627 05025K-MET (@] 5.0 | 22 [14 | 24 |12° 11.0)550404F | 550408F
5631635 06025K-MET |@] 6.0 15
5774252 07025K-MET (@ 7.0 16 20 | 20
5631643 08025K-MET |@] 8.0 17
5631650 10025K-MET | @ [10.0 19 S50406F | 550406F
5631668 12025K-MET | @ [12.0 X 25 25 SS0404F | SS0404F
5631676 | NBH02025K ® 20 ” — —
5702865 02525K e 25
5631684 03025K @ 30 - 10 0 SS0406F
5586235 03525K @35
5586383 04025K @ 40 3
5586375 04525K e 45 15 | 15 SSO408F | .
5586367 05025K ®/ 50|44 24|12 11.0| 550404F | 550408F LW-2
5586359 06025K @ 60 15
5774260 07025K ® 70 16 20 | 20
5586342 08025K YE 17
5586334 10025K ®[10.0 19 SS0406F | 550406F
5631602 12025K 120 27 2525 SS0404F | SS0404F
5939475 | NBHO04532K ® 45 13 1501150
5939483 05032K ® 50 14 -0[15.
5939491 06032K @60 15
5939509 07032K ® 70 16 20.0120.0 11.0) 550404F | S50408F | 550408F
5939525 08032K @ 8032017 30 |125/20:0/20- LW-2
5939533 10032K ©10.0 19
5939467 12032K ® 120 X 4.0 SS0406F | SS0406F
5939459 14032K ® 140 23 25.0/25.0[16.0
5939442 16032K @160 25 18.0] 20204 | 550506 | 550506




® Innendrehwerkzeuge

SBFS-S Mindestbearbeitungsdurchmesser: ¢2.2 ~ 8.2
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‘ Spanbrecher fiir besondere Scharfe
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Innen-Rickwértsdrehbearbeitung, Mindestbearbeitungsdurchmesser ¢ 3.0mm

Kurze Ausfliihrung 5 h
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N ——————————— 5 |1
1.5mm | | re
>
Le
L
Lange Ausfiihrung .
mit einer Schneide . -
U o mp——
1.5mm re
>
Abb. 4 ke L

K10



NTK

Abmessungen (mm) PVD-besch. Feinstkomhartmetall
Ausfiihrung Bezeichnung
SBFS020R005S 50 | 10 | 0.9 | 1.8 |0.25|0.05| 5882907 | @ | 5654975 | @
oons s 2515 23 020005 28T @ s |
oamons 15 14 27 ool 25 e [ssons |
| e o 751532 o0 0080 ¢ sason |
oo o 0 [ 19 ool b2t e [ssoner |
omons o 5 21 0 psop el 300200 ¢ Tssioa g
s o 0 2354 oo b2 ¢ v |
SBFB020RO0O5F 50 | 8 |0.95| 1.8 |0.25|0.05| 5882758 | @ | 5658026 | @
oo s 125 1222 poolp 0070 |6 | s | @
oo o 15| 117 oS00 ¢ | scoos | @
| e o 7o o2 o000 o210 | @ [ s | o
ouoos o 0 [ 19 oe o0 o2 | @ s | o
oo o 5 [ a5 sl ez @ st | o
oo o 0 |23 51 o0 o2t | & o | o
SBFSO020R005H 50 | 10 | 0.9 | 1.8 |0.25|0.05 5674866 | @ g
0.05 5 @
s 12511522 0202 ||
oamons 15| 14] 27 o005 ssus e
osons o 735 32 o005 ssse | ¢
| oumon o 1925 o205 soisn e
oo o 5 2 a5[ol0% ssiu '8
oo o 0 2351 o205 G
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