NTK

Bezeichnung IC Dicke | Winkel
(80 Grad rhombische positive Platten) coosts [ows oo | 7
. ) T Kohlenstoff/Leg.Stahl 0. 0.0 0.0 0 ®|e
105)“/‘/ R 100/‘/ R Edelstahi/Stahiguss 0. 00000 ° .
2 7€27 1T Y- - b ilr:‘r:iﬁr:;?;jau ° oo - ® :ireﬁ':::g
80 R s 80&/ R 1f1 . |Nickel-Basis Leg. ° ) e 00
CC__ CP__ Gehértete Materialien ° [ ] [ BN )
Hartmetall Werizeug!
Form ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung R PUDHEEEE el ST Spankontrolle L
.E. § :E_r i E E E Siehe Seite:
CCGT 060200 FNAM3 003 L3 )
060202 FNAM3 0.2 o i@
060204 FNAM3 0.4 °
060201TM FNAM3 e e iele
060202M FNAM3 mle e ele
060204M FNAM3 038 | @ ° o0
CCGT 097300 FNAM3 003 CIC ) iy
097302 FNAM3 0.2 o0 € 20
09T304 FNAM3 04 oo s
AVI3 09T301M FNAM3 (0 0 00ie e * 55 or o s
09T302M FNAM3 mleeeeeie
09T304M FNAM3 8|00 0 e e e
CCMT 060202 FNAM3 0.2 )
060204 FNAM3 0.4 )
CCMT 09T302 FNAM3 0.2 )
097304 FNAM3 0.4 °
097308 FNAM3 0.8 )
CCGT 060200 AZ7 003 °
060201M AZ7 008 ° 50
060202M AZ7 018 [ Y
CCGT 097300 AZ7 | ee ee R =
09T301M AZ7 008 o0 o 0 B — K28
Az7 09T302M AZ7 | e e ee Vo i
09T304M AZ7 1038 o0 o 0
CCMT 060202 ENAAZS8 0.2 °
060204 ENBAZ8 0.4 ° £ 20
060208 ENBAZS 08 of | iz [ ]
CCMT 09T302 ENAAZ8 0.2 ° 5 02
AZ8 09T304 ENBAZS8 0.4 ° % s by
097308 ENBAZ8 0.8 °
CCGT 060201 FRiF1 0.1]R R R .
060202 FRiF1 02]|r R R £ ?:2
060204 FRLF1 0.4 |R R R g;
Recm:nsicm CCGT 097302 FRiF1 0.2 |R R R "o Tz o
097304 FRLiF1 0.4 |R R R
CCET 0602005 RiKHG 005 °®
0602008 RiKHG 008 °®
0602018 R{KHG 018 L € %
060202 RiKHG 0.2 ° g0
CCET 09T3005 RiKHG 005 ®: R 5o
KHG 0973008 RiKHG 008 ® R % oo ()
0973018 RiKHG 018 ® R
097302 RiKHG 0.2 ® R

* Wendeschneidplatten mit der Radiusbezeichnung 01M 02M oder 04M
sind im Radius um 0.02mm kleiner geschliffen um bei Bedarf in der
Werkstlickzeichnung diese Radien auszufahren.

@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel H : Auf Anfrage % : Festgelegte Ausfiihrung
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Hartmetall

Positive
Platten

E40

® Hartmetall

sind im Radius um 0.02mm kleiner geschliffen, um bei Bedarf in
der Werkstiickzeichnung diese Radien auszufahren.

*2)Die Ausfiihrung des CL-Spanbrechers hat eine hohere Schneidkante.

Spitzenhéhe beachten und gegebenenfalls einstellen.

Bezeichnung IC Dicke | Winkel
. ‘e CC 0602 | 635 | 238 | 7°
= (80 Grad rhombische positive Platten) oc 0973 Joses [ssr | 7
T ) T Kohlenstoff/Leg.Stahl o0 0. 0.0.0.0 ®|e
1007 g 109 / R EdelstahiSiaiguss 0000000 .
ORI FCORR T = o e o i [y
80 R 7’ 80”\/ R 1f1° Nickel-Basis Leg. ° ) B ¥ )
CC__ CP__ Gehartete Materialien ] [ ) [N )
Hartmetall Werkzeug-
Form ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung R PVD-Beschichtet  cvDgescn Spankontrolle fialiel
.E. % % i E E E Siehe Seite:
CCGT 060200 RiS 003 ) ° R
060201 R4S 0.1 ) °
060202 R4S 0.2 ° °
060201M R4S 008
060202M R4S 018 R 2%
CCGT 097300 RS | R| @R
. 097301 R(S 01| ere® .o
Linke Ansicht 09T302 R/L S 0.2 R R . ” \gfLChubo(."lzm/mV:M
097304 R4S 0.4 R
09T301M R4S 008 R R
09T302M R4S 018 R R
09T304M R4S 038 R R
CCGT 060200 RiU 003 R R
060201 R4U 0.1 ) R o
060202 RiU 0.2 ) R g0
CCGT 097300 RiU1 003 ) RIR %gg
U - Ul 09T301 RA.U‘I 0.1 [ J R iR m0:1.05 01 02 04
Rechte Ansicht 097302 R{U1 0.2 P R R Vorschub (mmrev)
097304 R4LU1 0.4 ) R R
CCGT 060201M CL 008 | @ ° L3 )
060202M CL 018 | @ ) o0 0 < 3
097300 CL 003 o 0 £ 19 623
09T301M CL mwle e eieie K28
CL %2 09T302M CL m|lel e ee e O e
09T304M CL 038 | @ ° IO
CCGT 097300 YL 003 30 o
09T301M YL wslel @ eiee® R
09T302M YL s|el e ele e Eﬂij
L 09T304M YL 3|0 o eiele  —
09T308M YL 7s|le ‘e e eie Yo e
CCGW 060200 FN 003 )
060201 FN 0.1 )
060200 H 003 P
060201 H 0.1 °
060202 H 0.2 P
CCGW 097300 FN 003 )
097301 FN 0.1 )
Ohne Spanbrecher 09T300 H 003 hd B
097301 H 0.1 P
097302 H 0.2 P
09T302M P 018 °
09T30 V 0.0 °
097301 P 0.1 °
097302 P 0.2 °
g o1 o usDezelonnUng DTN, 02 oder 04M ® : Standard-Arikel @ : Neue Artikel Bl : AufAnfrage % : Festgelegte Ausfiihrung




NTK

Bezeichnung IC Dicke | Winkel Bezeichnung IC Dicke | Winkel
. " CP 0401 | 476 | 159 | 11° CP 0802 | 794 | 238 | 11°
(80 Grad rhombische positive Platten) [ cp_osoz | 655 [ 25 | 1= | |cp.osos |ases |16 |1
T ) T Kohlenstoff/Leg.Stahl 0. 0.0 0.0 0 ®|e
105)“/‘/ ® 100/‘/ R Edelstahl/Stahlguss o0 00000 °
] Grau / Sphéroguss [ ) @ : Empfehlun
9« 7€27 4 9- a b AIuminqur)n/NEs-;MetaII ° o 0 ® °: iu:;::veg
80 R 7’ 80”\/ R 1f1 ~ INickel-Basis Leg. ° Y 'Y 3 )
cc cP Gehértete Materialien ° [ ) (K J
Hartmetall
Werkzeug-
Form ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung R mEscsdicliey BBz Spankontrolle i
.E. é "E_f 5 E E Siehe Seite:
CPGH 060202 FNAMS5 | CPGP83Y-FN--AM5 | 0.2 ) )
CPGH 080202 FNAMS |CPGPO3Y-FN-AMS [02| '@ = @
CPGH 090302 FNAMS | CPGM32Y-FN-AMS [02| '@ @ 2 (O
AMS
090304 FNAMS5 321-FN--AM5 | 0.4 ° °
090308 FNAM5 322-FN--AM5 | 0.8 ° °
CPGH 040102 FR{A1 |CPGP62Y-FR{--A1 | 0.2 L L
040104 FRLA1 621-F*{--A1 | 0.4 L L
CPGH 060202 FR(A |CPGPB3Y-F3(-A [02| 'L L £ 2
&
A- Al 060204 FRLA 831-FR1--A 0.4 L L o5 01 02 04
Linke Ansicht Yorseheb (e
CPGH 080202 FR{A |CPGPO3Y-FR{-A |0.2 L L
080204 FR{A 031-FR(-A |04 L L zg
CPGH 040101 FRiF1 01|R R R
040102 FR{iF1 0.2 |R R R .
040104 FR(F1 oalrRi R iR
F1 o1 05 0.1 0.2 04
Rechte Ansicht CPGH 060202 FRA_F1 0.2 | r R R Vorschub (mm/rev)
060204 FRiF1 0.4 |RrR R R
CPGH 040101 R4S 0.1 L L
040102 R4S 0.2 L L y
S 040104 R(S 04 L
Linke Ansicht : o vg}gchun?ﬁﬁ/rev)m
CPGH 060202 R4S 0.2 L L
060204 R4S 0.4 L L

* Wendeschneidplatten mit der Radiusbezeichnung 01  02M oder 04M
sind im Radius um 0.02mm kleiner geschliffen um bei Bedarf in der
Werkstlickzeichnung diese Radien auszufahren.

@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel B : AufAnfrage % : Festgelegte Ausfiihrung
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. g Bezeichnung IC Dicke | Winkel
(75 Grad rhombische positive Platten) ER T301 | 397 | 150 | o
T Kohlenstoff/Leg.Stahl 0. 00000 @|e
R Edelstahl/Stahlguss o0 . 0.0.0.0:0 °
o = Grau / Spharoguss [} @ : Empfehlung
N Aluminium/NE-Metall ° e e0 [ ) ® : Alternative
75»& 9,f Nickel-Basis Leg. o [ ) Y M )
Gehartete Materialien o o [N )
Hartmetall Werkzeug]
Form 1SO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung R PUEAS s s GipzzE Spankontrolle halter
[ =i~ = Siehe Seite:
oo
ERGHT 30102 F®%(A2 |ERGP52Y-F%-A2 [02| @ m ® .
g 3:0
g 10
Z os
§ 03
A2 o1 05 0.1 02 04
i Vorschub (mm/rev)
Rechte Ansicht 301 04 F RA.A2 521 -FRA--AZ 0.4 L P
K27
ERGHT 30101 F®¢F1 — 0.1]R R R
. 5.0
£ 30
§ 1.0
30102 FRiF1 — 0.2 R R R 5 o5
F1 3% 055 5T 02 04
Rechte Ansicht Vorschub (mm/rev)
30104 FRiF1 — 0.4 |R R R
r':!‘,ﬁ’;'iﬁ‘;ﬁ,lfﬁ: norecher Schneidplatten in @ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel M : AufAnfrage % : Festgelegte Ausfiihrung
Sie sind ausgelegt fiir rechte Werkzeughalter, um
eine riickwartige Spanabfuhr zu ermdglichen.
. g Bezeichnung IC Dicke | Winkel
{90 Grad quadratische positive Platten) sD_0602 | 635 | 208 | 15
Kohlenstoff/Leg.Stahl o0 0.0 0.0.0 @|e
IC T Edelstahl/Stahlguss 0. 0. 0.0.0:0 °
il Grau / Spharoguss [ ] @ : Empfehlung
— -90° Aluminium/NE-Metall o ®:0 [ ] ® _ Alternative
R N 15° Nickel-Basis Leg. ° ) FBE 3K )
Gehartete Materialien o o [N )
Hartmetall e
Form 1SO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung R PlpAEseE i (Bl Spankontrolle halter
= 2 =i~ = Siehe Seite:
oo
SDEW 060202 FN 0.2 ) — _
Ohne Spanbrecher
@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel M : Auf Anfrage % : Festgelegte Ausfihrung
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® Hartmetall

Bezeichnung IC Dicke | Winkel Bezeichnung IC Dicke | Winkel
. . - TC 0601 | 397 | 159 | 7° TC 0902 | 556 | 2.38 | 7°
(60 Grad dreieckige positive Platten) [ 7c o6t1 | ssr [1se | = | [To 1102 |ess |23 | =
Kohlenstoff/Leg.Stahl O 0. 0. 0.0.0.0 Qe
0 . 60, T Edelstahl/Stahlguss o 0. 0. 0.0 0.0 )
. Grau / Sphéroguss [ ] @ : Empfehlung
[S) S Y % /Aluminium/NE-Metall o o0 [ ] ® : Alternative
R 2 — 7 Nickel-Basis Leg. PY Y 'BY M )
TB__ TC_, Gehértete Materialien ° [ ) [ BN )
Ha.rtmetall e
Form ISO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung R PHlE Bz e et e Spankontrolle ik
- 2 =i~ = Siehe Seite:
-HEBH | BEE
TCGH 060102 FR1K 0.2 L s
570
g 05
3 03
K 0.1
0.05 0.1 0.2 0.4
Linke Ansicht 060104 FI%_K 0.4 L Vorschub (mm/rev)
TCGH 060102 FRiB1 |TCGP52Y-F®{--B1 |o0.2 L L 250
£ 10 K30
505 il
o 1005 01 02 04 K32
Linke Ansicht 060104 FR/LB1 521-FR1--B1 0.4 L L Vorschub (n/rev)
(]
25 P
B2 TCGH 060101 FR(FO5 |TCGP521CFR(-FO5 |0.1|R| (R| R £
e 1o
o1 05 0.1 0.2 04
060102 FRLF05 52Y-FR{-F05 |02 |Ri@®@iR M @ Vorschu ()
FO5 3
Rechte Ansicht :
060104 FR{F05 521-FR{-F05 |04 |RiRiR MR N
Spanabfuhr
TCGT 090201 RiS 0.1 R °
€30
g 10
090202 R4S 0.2 R 5 312\‘
S 0.1
.05 0.1 0.2 0.4
Rechte Ansicht Vorschub (/rev)
TCGT 110201 R4S 0.1 R [
G36
TCGT 090201 RiU 0.1 R 5o
s
g 0,5\‘
8 03
u 055 5T o2 04
Rechte Ansicht 090202 RA_U 0.2 R Vorschub (mn/rev)
TCGW 06T108 FN 0.8 °
TCGW 090200 FN 003 )
090201 FN 0.1 ) — G36
Ohne Spanbrecher
TCGW 110200 FN 003 °
110201 FN 0.1
::Ciﬂréeriizii;i;?ri;,s;anbreCher Schneidplatten in @ : Standard-Artikel ® : Neue Artikel M : Auf Anfrage % : Festgelegte Ausfilhrung

Sie sind ausgelegt fur rechte Werkzeughalter, um
eine riickwartige Spanabfuhr zu ermdglichen.
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Bezeichnung IC Dicke | Winkel
TP_0802 | 476 | 2.38 11°
. . iy TP_0902 556 | 2.38 11°
(60 Grad dreieckige positive Platten) TP 1103 | o35 |18 | 1"
Kohlenstoff/Leg.Stahl o0 0. 0.0.0:0 ®|e
50 T 0 T Edelstahl/Stahlguss 0. 00000 °
. Grau / Spharoguss [ ) @ : Empfehlung
@] EEA " 9] 3 /Aluminium/NE-Metall ) ®o: 0 [ ] ® : Alternative
R A 200 Nickel-Basis Leg. ° Y 'S X )
TP__ TE__ Gehartete Materialien () o o0
Hartmetall
- Werkzeug-
Form I1SO-Bezeichnung Inch-Bezeichnung R PVD-Beschichtet Qe Spankontrolle halter
El é % E E E Siehe Seite:
TPGH 090202 FRiB2 |TPGP73Y-FRi--B2 | 0.2 L L T
. 5.0 g
£ 30 ‘g
$ 10 b=
090204 FRiB2 731-F?{--B2 | 0.4 L L £ os
O e
090208 FRiB2 732-F?{-B2 |08 L L
B2 - B3
inescn | TPGH 080202 FR(B3 |TPGP63Y-F’(~B3 [02| |1 L .
080204 F*%(B3 631-F%(~B3 |04 1L L o
TPGH 090202 FR{K 0.2 L
090204 FR(K 04 L b
K ? o
Linke Ansicht 0.05 Vg.;mb?'_;/rev)o_A K30
090208 FRiK 0.8 L K31
K32
TPGH 080202 FRiF1 |TPGP63Y-FRi-F1 |o0.2 R RIR
080204 FRiF1 631-F?{--F1 | 0.4 R RIR o
TPGH 090201 FR{F1 |TPGP731CF%-F1 [0.1|R| R| IR 5 10
090202 FR{F1 73Y-FRi-F1 [02|RiRiRiRiR § os
090204 FR{iF1 731-FR(-F1 [04|RiR{R RIR > ot (i)
F1 090208 FR{F1 732F*-F1 [o8|[rR R R R
Linke Ansicht
TPGH 110302 FR{F1 |TPGH22Y-FRi-F1 [0.2|R iR iR iR iR &
110304 FRiF1 221-FR{-F1 |04|RIR{iRiR{R Spanabutr
110308 FR1iF1 222-FR{-F1 |08 |R{R{R R
TPGH 090202 RiFG 0.2 |R R R
090204 R(FG 04|rR IrRi IR
e o
FG* | TPGH 110302 R{FG 02|rRi iRI IR &
Rechte Ansicht
110304 R({FG 04|rRi iri iR

*Hinweis fiir F1 und FG-Spanbrecher
Schneidplatten in rechter Ausfiihrung.

Sie sind ausgelegt fiir rechte Werkzeughalter, um
eine rlickwartige Spanabfuhr zu ermdglichen.

@ : Standard-Artikel @ : Neue Artikel M : AufAnfrage % : Festgelegte Ausfiihrung
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| |nnendrehwerkzeuge |

Mindestbearbeitungsdurchmesser: ¢ 1.0 ~¢ 3.0

LBMA/LBMA-S
-S

Qf

C5.0
Abb. 2 Abb. 3 ® Rechte Ausfiihrung dargestellt

R
e

L
22
[®)]
Y s Q
<1—0—J ® Linke Ausfiihrung dargestellt
DS-LBMB ?
_ B

DS-Halter Q : |

o] |

.;"’ @ Linke Ausfiihrung dargestellt
E
E M Abmessungen und Ersatzteilinformationen
Geeignete Ersatzteile / Zubehor
E Abmessungen (mm) WSP WSP Schraube Schliissel
Form | Artikelnr. Bezeichnung % (
S| D | h| b | Li | h|F ///
/ (B)
5571435 | LBMAR10SGX Qo — 10 85 10 _
1 [5486311 R10S ® | 10| 18 [ 120 | 10| 00 | kuree Austirnung | LRIS-4%T0PW | CLR-155
5486329 R12S o — 120 | 12 [RIS-4%12PW A
5383476 | LBMAROS8 Qo — 8 8 LRIS-4%10 LLR-25S (B)
5359849 R10 Qo — 10 10 | 0.0 ~
2 5362199 R12 [ ) = 12 215|120 12 | %4 | lange Ausfiihrung LRIS-4+10PW CLR-15S
5378278 R16 @ — 16 16 _ A
5350831 LBMAR10-F @ — | 10 [100] 720 | 10 [n0owd LRIS-4#12PW
5659164 CH-LBMLT012H | @ — | 10 o 10 o i CIR-155
4 5659172 L1212H o _ 7 12 [100%3 1 %1 | kurze Ausfiihrung | | RIS-4 3% 10PW A)
5359856 | DS-LBMBL14F @ [14.000| 13 | 13 | 80%3 | —
5359914 L15H @ |15.875 15 | 15 100%3 | —
5359906 L16Xx5 | @ |16.000 05%3 | —
5359898 119  [@]19.050] 18 | 18 s P T CLR-155
> (5350880 L20 @ 120000 19 [ 19 |, ,0.[ — K2 | tange Ausfiinung | LRIS-4+10PW (8)
5359872 L22:x5 @ (22.000| 21 | 21 ’ —
5483441 L25-MET| @ |25.000 24 | 24 —
5393905 L25 @ |25.400 150%3 | —

%1 Fureinen Mindestbearbeitungsdurchmesser von ¢ 3—12.35mm

%2 Fir einen Mindestbearbeitungsdurchmesser von ¢ 3—6.35mn

%3 Bei der Verwendung einer kurzen Wendeplatte reduziert sich die Gesamtwerkzeuglang um 4mm
%4  Schaftdurchmesser ¢ 16 fir DS-Halter, DS-Halter Information



NTK

LBMD_S LBMD1020FLPBO5S LBMD1430FLPB05S

" 15.0 i i
Kurze Ausfuhrung Mindestbearbeitungsdurchmesser ﬁ_ ﬁ_‘

Effektive Bearbeitungstiefe LBMD1730FLPBO5S  LBMD2035FLPBO5S

(o)
Effektive Bearbeitungstiefe
: o
Vergroferte Ansicht der Schneide i

% LBMD2335FLPB05S dargestellt.

10.0
©
12.0

. 1.25
5

LBM Mindestbearbeitungsdurchmesser: 2mm
18.9 18.9
Lange Ausfiihrung L
| g 3 o
o =} (I} S
'é ~ Mindestbearbeitungsdurchmesser Z
o © | Loo
Effektive
N Mindestbearbeitungsdurchmesser: 1mm
9.0 Q ‘ "
Effektive Bearbeitungstiefe :
L0 n re g - o
— o —|
. . . \ —
VergroRerte Ansicht der Schneide 4 = L 9.0

Effektive Bearbeitungsfiefe

LBMC3080FLPO05 dargestellt.

n Wendeschneidplatten

ST Bezeichnun | o ; SR Abmessungen (mm) PVD-besch. Feinstkornhartmetall

g panbrecher M|ndestbearbe|tungs, ¢ Dm eklive Bearbeitungstiere 9 1 9 2 r. Z M 3 V M 1 —

LBMD1020FLVBS o . 0.00 5638150 | @ g

1020FLPB05S 0.05 5486592 | @ | [

2 |LBMD1430FLVBS w 0.00 5520169 | @ | BE
E 1430FLPB05S : 0.05 5486600 | @
% |LBMD1730FLVBS . . 10.00 5638143 | @

> Yes ¢ 95 10

< 1730FLPB0O5S 0.05 5486618 | @
& [LBMD2035FLVBS o 0.00 5638135 | @
< 2035FLPB05S 0.05 5486626 | @
LBMD2335FLVBS 0.00 5638127 | @
2335FLPB05S ‘ 0.05 5486634 | @
LBMD1020FLVB 0.00 5433222 | @
1020FLPBO5 . . [0.05 5433214 | @
LBMD2060FLVB ves 95" 110" /500 5421888 | @
o 2060FLPB05 0.05 542189 | @
S |LBME2060FLV No 0.00 5421920 | @
S 2060FLPO5 105" 0.05 5421938 | @
é’ 2060FLVB Ves 0.00 5421904 | @
) 2060FLPB0O5 0.05 5421912 | @
£ |LBMC3080FLV No o5 | o+ |0:00|5372834| @ |5359799 | @
- 3080FLPO5 0.05 | 5372826 | @ | 5359807 | @
LBM3080FLVB %0° 0.00 5368030 | @
3080FLPBO5 Ves 0.05 5368048 | @
LBMC3080FLVB o5 0.00 | 5372842 | @ | 5359815 | @
3080FLPBO5 0.05 | 5372859 | @ | 5359823 | @




| |nnendrehwerkzeuge |

NBH Schaftdurchmesser ¢ 15.875 ~ 19.05

oD+

5_ L Ls
T 0 T
Q 4 PHE = - | L«
@ G R |

L T — Y
\

B i L

NBH

La

ie]
S

[
—F
[} T T A==
Abb. 2 sy

B Abmessungen und Ersatzteilinformationen

P P P, Abmessungen (mm) KLemmschraube Sehiissel
b IKelnr. ezeichnung tandard ¢d ¢D1 ¢D2 h L1 Lz L3 L4 @ @ @ chlusse
5631403 | NBH02015H | @ | 2.0
5702915 02515H|@ | 2.5 10 o 550406F | 550406F o
5631411 03015H|@ | 3.0 10
5586110 03515H| @ | 3.5
5586128 04015H| @ | 4.0 [15.875| 15 | 15 | 100 9.0 LW-2
- SSO404F | SS0404F | SS0404F
$ 5585997 04515H|@ | 4.5 15 | 15
2 5585989 05015H|@ | 5.0
£ 5585971 06015H|@ | 6.0 20 | 20
5585963 08015H| @ | 8.0 SS0403F | SS0403F | SS0403F
5631429 | NBHO2016H| @ | 2.0
5702899 02516H (@ | 2.5 0 B >50406F | 550406F B
5631437 03016H| @ | 3.0 10
5586102 03516H(@ | 3.5
5586094 04016H| @ | 4.0
: 5586086 04516H (@ | 4.5 16 115 1 151100 o | g | 90| SS0404F | oo r0ar | ss0404F | WV 72
5586078 05016H| @ | 5.0
5586060 06016H|@ | 6.0
5774195 07016H|@| 7.0 20 | 20 $S0403F
5586052 08016H| @ | 8.0 SS0403F | SS0403F
5631445 | NBH02019K |@ | 2.0
5702907 02519K | @ | 2.5 10 B 550408F | 550408F B
5631452 03019K (@ | 3.0 10
5586045 03519K | @ | 3.5
5586037 04019K (@ | 4.0
5586029 04519K (@ | 4.5 | 19.05 | 18 | 18 |125| 15 | 15 [11.0 550406F | 550406F | 550406F |\, -
5586011 05019K (@ | 5.0
5586003 06019K | @ | 6.0
5774203 07019K (@ | 7.0
5586227 08019K (@ | 8.0 20| 20 550404F SS0404F | SS0404F
5586219 10019K | @ | 10.0 SS0403F




NTK

Abb. | Artikelnr, Bezeichnung dar Abmessungen (im) KLemmschraube Schliissel
' ' od | oD | dD2| h L+ L Ls La @ @ ®
5631460 | NBH02020K @ 20 . — —
5702881 02520K o 25
5631478 03020K ® 3.0 = 10 o 550404F
5586201 03520K @35
5586185 04020K ® 40 a
5586177 04520K @45 15 | 15 SS0404F SSO406F |\, /.
5586169 05020K @ 50|20 7419|125 11.0 SS0406F LW-2
5586151 06020K ® 60 15
5774211 07020K ® 70 16 20 | 20
5586144 08020K YEN 17
5586136 10020K ® 100 . 550404F | 550404F
5914742 12020K 120 25125 SS0403F | SS0403F | SS0403F
5631486 | NBH02022K ® 20 ” — —
5702873 02522K o 25 o
5631494 03022K @30 - o SS0408F
5586326 03522K @35
5586318 04022K @ 40
13 SS0406F
5586300 04522K e 45 15 | 15 )
5586292 05022K @ 50| 22742 |12 11.0] 550404F $s50406F |FW2
5586264 06022K @60 15
5774229 07022K ® 70 16 20 | 20
5586276 08022K @80 17
5586268 10022K ©10.0 19
5631502 12022K @120 21 25 [ 25 S50404F | 550404F
5631510 | NBH02023K ® 20 ” — —
5702857 02523K o 25 o
5631528 03023K ® 30 - - SS0408F
5586250 03523K @35
5651336 04023K @ 40 3 SS0406F
5586243 04523K ® 45| 23 21 [125] 15 | 15 [11.0 550404F cs0406r | W2
5631536 05023K @ 50 12
5631544 06023K @60 15
5631551 08023K ® 50 17 20 | 20
5631569 10023K ©10.0 19
2 5631577 12023K @120 21 25 [ 25 S50404F | 550404F
5631585 | NBHO2025K-MET | @ | 2.0 ” — —
5704283 02525K-MET [@| 2.5 :
5631593 03025K-MET |@] 3.0 = 10 o 550406F 5%
5631601 03525K-MET |@| 3.5 2§
5651328 04025K-MET (@ 4.0 3 £%
5631619 04525K-MET |@| 4.5 15 | 15 SS0408F
5631627 05025K-MET (@] 5.0 | 22 [14 | 24 |12° 11.0)550404F | 550408F
5631635 06025K-MET |@] 6.0 15
5774252 07025K-MET (@ 7.0 16 20 | 20
5631643 08025K-MET |@] 8.0 17
5631650 10025K-MET | @ [10.0 19 S50406F | 550406F
5631668 12025K-MET | @ [12.0 X 25 25 SS0404F | SS0404F
5631676 | NBH02025K ® 20 ” — —
5702865 02525K e 25
5631684 03025K @ 30 - 10 0 SS0406F
5586235 03525K @35
5586383 04025K @ 40 3
5586375 04525K e 45 15 | 15 SSO408F | .
5586367 05025K ®/ 50|44 24|12 11.0| 550404F | 550408F LW-2
5586359 06025K @ 60 15
5774260 07025K ® 70 16 20 | 20
5586342 08025K YE 17
5586334 10025K ®[10.0 19 SS0406F | 550406F
5631602 12025K 120 27 2525 SS0404F | SS0404F
5939475 | NBHO04532K ® 45 13 1501150
5939483 05032K ® 50 14 -0[15.
5939491 06032K @60 15
5939509 07032K ® 70 16 20.0120.0 11.0) 550404F | S50408F | 550408F
5939525 08032K @ 8032017 30 |125/20:0/20- LW-2
5939533 10032K ©10.0 19
5939467 12032K ® 120 X 4.0 SS0406F | SS0406F
5939459 14032K ® 140 23 25.0/25.0[16.0
5939442 16032K @160 25 18.0] 20204 | 550506 | 550506




® Innendrehwerkzeuge

SBFS-S Mindestbearbeitungsdurchmesser: ¢2.2 ~ 8.2

*:}é = SFSs
1
Abb. 1 i

‘ Spanbrecher fiir besondere Scharfe

SBFB-F

1
!
’.g

Yy ””J
-1 16 ==
allll,|

.
=
e
°
<
[
<
£

Innen-Rickwértsdrehbearbeitung, Mindestbearbeitungsdurchmesser ¢ 3.0mm

Kurze Ausfliihrung 5 h
mit zwei Schneiden j@ = _
N ——————————— 5 |1
1.5mm | | re
>
Le
L
Lange Ausfiihrung .
mit einer Schneide . -
U o mp——
1.5mm re
>
Abb. 4 ke L
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Abmessungen (mm) PVD-besch. Feinstkomhartmetall
Ausfiihrung Bezeichnung
SBFS020R005S 50 | 10 | 0.9 | 1.8 |0.25|0.05| 5882907 | @ | 5654975 | @
oons s 2515 23 020005 28T @ s |
oamons 15 14 27 ool 25 e [ssons |
| e o 751532 o0 0080 ¢ sason |
oo o 0 [ 19 ool b2t e [ssoner |
omons o 5 21 0 psop el 300200 ¢ Tssioa g
s o 0 2354 oo b2 ¢ v |
SBFB020RO0O5F 50 | 8 |0.95| 1.8 |0.25|0.05| 5882758 | @ | 5658026 | @
oo s 125 1222 poolp 0070 |6 | s | @
oo o 15| 117 oS00 ¢ | scoos | @
| e o 7o o2 o000 o210 | @ [ s | o
ouoos o 0 [ 19 oe o0 o2 | @ s | o
oo o 5 [ a5 sl ez @ st | o
oo o 0 |23 51 o0 o2t | & o | o
SBFSO020R005H 50 | 10 | 0.9 | 1.8 |0.25|0.05 5674866 | @ g
0.05 5 @
s 12511522 0202 ||
oamons 15| 14] 27 o005 ssus e
osons o 735 32 o005 ssse | ¢
| oumon o 1925 o205 soisn e
oo o 5 2 a5[ol0% ssiu '8
oo o 0 2351 o205 G
s o 0 |33 73[oxl0% S
Dr—- - NERDREE s '8
S o 1018 s ol s 'e
Hi— - REERREE: X
s o e 12 e ol e
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Innendrehwerkzeuge

MGGUL AR Mindestbearbeitungsdurchmesser: ¢5

S-MBR (Innenkiihlung)

Stahlschaft
¢d
L1 h %’”'

[Innen- und Plan]

»]

¢d

T— = g SECEELEEEEED :ﬁ }:—:55.—'1—

Abb. 1 ® = F1-Spanbrecher ermdglicht
: ® Rechte Ausflihrung dargestellt rlickwertige Spanabfuhr

C-MBR (Innenkiihlung) HM-Schaft C-MBR (Innenkiihlung) HM-Schaft

® Rechte Ausfiihrung dargestellt

® Rechte Ausfiihrung dargestellt

M Abmessungen und Ersatzteilinformationen

gg Stndarg | Geeignete WSP sfr:rsaa:f)t:“elzglz):iri?srsel
E E < Abmessungen (mm) Etken
Form Artikelnr. Bezeichnung o 3 = Radius
% ED ' %
®Ds| h |L+| f [L2|Ls|dd | O | re
1 5789888 | SO6F-MBRD05-OH | @ 60 |57 135 25
2 578989 | C045F-MBRD05-OH | @ 0 45 [40/80(25| - |90 0 [-1¥| 015 MBL [R-S-2%35 | CLR—13S
— 15
3 5789904 | CO6F-MBRDO5-OH | @ 60 |57 18
| Wendeschneidplatten
MBL 105 3 No mark F1
Ie = 1o = 1.0
I—__l i 08 i’ 08
Linke Platte - ) £ 00 g oo
5 04 _g 0.4
® 02 ® 02
0.05 0.1 0.2 0.05 0.1 0.2
F1* o Vorschub  (mm/rev) Vorschub  (mm/rev)
Rechte Platte 75
PN Abmessungen (mm) PVD-Beschichtetes Hartmetall
e d | s | r ST4 ZM3 TM4 STVERN standard
MBLOOSFL 36 | 10 0.05 5161252 (] 5696018 (] 5036884 [ ]
MBLO15FL ) ) 0.15 5161245 [ ] 5696026 (] 5168000 [ ]
MBLOOSFRF1 * 36 | 1.0 0.05 | 5038872 o 5789763 [ ] 5036892 [
MBLO15FRF1* ) ) 0.15 | 5038955 (] 5789771 @ 5933858 [

Hinweis: Linke Platte auf rechtem Halter verwenden
Hinweis: Bei Verwendung des "F1" Spanbrechers , rechte Platte auf rechtem Halter einsetzen um die Spane riickwartig abzufiihren




C-MBR

HM-Schaft
(Gerader Form)

Ds

C-MBR

HM-Schaft
(Spitzer Form)

C-MSBR

HM-Schaft
(Gerader Form)

® Rechte Ausfilhrung dargestellt

-

® Rechte Ausfiihrung dargestellt

M Abmessungen und Ersatzteilinformationen

g . Ersatzteile / Zubehor I qg”
2 § E g:;hgg:?nd Abmessungen Geelgnete WSP Schraube Schlissel E E
@ s 2 ; - ]
Form Artikelnr. i T | 8§ |spizevom =
Bezeichnung § : 2 ot £ =
o | p, g |De| h|Li|f|Le
1 5610175| CO45F-MBR | @ 0 45|4.0(80|25| —

2 |5162706| CO6F-MBR | @ [IEM 6.0/5.5/80[2.5] 18

MBL LR-S-2%3.5| CLR-13S

5161054 | C04J-MSBR | @ -¥/ 4035 32| —

1. 110
3 [5161047] C06J-MSBR | @ |BEZZBIRe 6.0 55| (22| —
% Standard Eckenradius e =0.15mm
M Wwendeschneidplatten
MBL No mark F1
= 10 = 10
i 08 f 038
Linke Platte £ zj % gi
L 02 @ o.zﬁ
) 005 0.1 02 0.05 0.1 02
F1# Vorschub  (mm/rev) Vorschub  (mm/rev)
Rechte Platte
S Abmessungen (mm) PVD-Beschichtetes Hartmetall
e d [ s | r ST4 ZM3 TM4 (S1JR Standard
MBLOOSFL 36 | 1.0 0.05 5161252 (] 5696018 (] 5036884 [ ]
MBLO15FL ) ’ 0.15 5161245 [ 5696026 [ ) 5168000 [
MBLOO5FRF 1 36 | 1.0 0.05 | 5038872 o 5789763 (] 5036892 [
MBLO15FRF1* ) ) 0.15 | 5038955 o 5789771 [ ] 5933858 [ ]

Hinweis: Linke Platte auf rechtem Halter verwenden
Hinweis: Bei Verwendung des "F1" Spanbrechers , rechte Platte auf rechtem Halter einsetzen um die Spéne riickwartig abzufiihren
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® Innendrehwerkzeuge

MUGUL AR Mindestbearbeitungsdurchmesser: ¢ 6
S—SEXR (Innenkiihlung)

Stahlschaft

#Ds

® Rechte Ausfiihrung dargestellt

C‘SEXR (Innenkihlung)

HM-Schaft

.
=
o
S
<
o
<
=

® Rechte Ausfiihrung dargestellt

C-SEXR (Innenkihlung)

HM-Schaft

® Rechte Ausfiihrung dargestellt

Hinweis: Linke Platte auf rechtem Halter verwenden
Hinweis: Bei Verwendung des "F1" Spanbrechers , rechte Platte auf rechtem Halter einsetzen um die Spane riickwartig abzufiihren

K26
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M Abmessungen und Ersatzteilinformationen

“ Ersatzteile / Zubehor
kel g Geeignete WSF
= f;; T Schraube Schlissel
) ) 2 £ Abmessungen (mm) Standard
Form Artikelnr. Bezeichnung S a = Ecken
(] s .
= Radius
D re
R L RI|L ®Ds| h |L+| f |L2|Ls|Ls|dd | 8 |
1 5789912 | | S08G-SEXRR1T3D06-OH | @ 8.0 (7.7 15115 3.0
6.0 90|3.0 10 0° |{-13| 0.2 |ERGHT301|LR-S-2%3.7| CLR-13S
2 5789920 C05G-SEXRR4T3D06-OH | @ 5.0 4.0 -
— 11 1.5
5789938
3 C06G-SEXRR{T3D06-OH | @ @ 6.0 |5.7 20
5800487
B Wendeschneidplatten
ERGH i S - A2 R-hand o A2 L-hand o F1
&€ A B .
e 1 . Eos Eos Eos
Rechte Platte o t $ 06 £ 06 § 06
+ & £ 04 £ 04 Z 04
) 3 02 3 02 ( ) @ o.2m
[Fl=2 5° 0.05 0.1 0.2 0.05 0.1 0.2 0.05 0.1 0.2
Rechte Platte Vorschub  (mm/U) Vorschub  (mm/U) Vorschub  (mm/U)
Abmessungen (mm) PVD-Beschichtetes Hartmetall
Bezeichnung Fruhere ] ] Q
Bezeichnung od | s |r
R [Standard L Standard R Standard L Standard R [Standerd L ftndad R [Standard L Standard
ERGHT30102FR{A2| ERGP52Y-FR{- -A2 0.2 5899158 | @ |5889670 | @ |5696034 | @ |5696059 | @
397 |16
T30104FR{A2 521-FR{- -A2 0.4 5146063 | @ | 5696067 | @ |5969035| @
ERGHT30101FR{F1 - 0.1 (5038971 | @ 5793039 | @ 5036868 | @
T30102FR{F1 - 3.97 (1.6 0.2 [5039003 | @ 5789789 | @ 5012703 | @
T30104FR{F1 — 0.4 (5039011 | @ 5789797 | @ 5036876 | @

%1 "A2" Spanbrecher, effektiv bei kleinen Spantiefen
%2 "F1" Spanbrecher, rechte Platte auf rechtem Halter verwenden, rlickwértige Spaneabfuhr

K27



® Innendrehwerkzeuge

MOGUL AR Mindestbearbeitungsdurchmesser: ¢7 ~ 14

S-SCLP(C) nnenkiiiung) od

Stahlschaft

i
1

7

Abb. 1 "
® Rechte Ausfiihrung dargestellt

C'SCLP (C) (Innenkiihlung)

HM-Schaft

w
i

Abb. 2 "
® Rechte Ausfiihrung dargestellt

M Abmessungen und Ersatzteilinformationen

° g Ersatzteile / Zubehor
(] S _ i
Artikelnr. .(% 2 E Abmessungen (mm) Standerd SIS somvaube | sentisse
Form ) 2 § E Ecken (A
N Bezeichnung E Radics
2 =]
Eg R L RIL|op, |60 h |Li| f [L2|Ls|Le|od]| 6| | =
g < ~ (®
£ 3
5770029| | SO6F-SCLPR{04D07-0H | @ W 6057580 35( 14| 17(12(25] |9 | poooun LR35
102 [R-5-2%37
5770037| | S076-SCLPR¢04D08-0H |@ | WX 7.0 [6.75| 90 | 40 | 16 [195]135| 30 | 15| -7 E39 ®
5770045 | SOBH-SCLPR(06D10-0H | @ | LN 80|77 [100(50 | 20 | 22| 16 [30|  |-107] 0.4 | PLN02 | (R-s-25%6 CLR(;; 55
5770052| | SO8H-SCLCR106D10-0H | @ JON 8.0 (7.7(100/50 (20 |22 | 16 | 30 -13°
1
5770060| | S10k-SCLC{06012-0H | @ | REXN 100) 96 |125(60 | 24 275 20 |35 | |-11| | Gap o | Ws25%5 | R0
5770078| | S120-SCLCR{(06D14-0H | @ | [N 120|115(150|7.0| 28 [325| 23 |40 | O |-o°| 04
LLR-255-
5770086| | S160-SCLC(09016-0H | @| KELN 16.0|15.4(180| 90 | 36 [425( 30 (50|  [-10]  |§592035 | LRs-4x8 | 20 265
B
5770136] | (0gH-SCLPR(04D07-0H | @ 60 [575/100( 35 |155[115) 12 [ 20|  |-o
5800495 ] N L ' 02 | Fag”" | rs-2x37 CLR(/_A; >
5770151] | C07J-SCLP®{04D08-0H | @ 701675110 40 [175] 13 [135| 20 | +5: =7
5770169 | cogK-SCLPR{06D10-0H | @ 8077 |125(50 |215/165( 15 | 25| |-10] 04 | PE3%0%2 | ir-5-2546 CLR(;; 55
, [5800503
5770185 C08K-SCLCR{06D10-0H | @ 80|77|125|50 (215(165| 15 | 25 -13
>770193] | ctom-scLCR106012-0H | @ 100/96 |10/ 60 | 25 [ 20 [195( 25 | 0" |11 04 | G55 %% | Rs-25x5 | R 155
5800511
5770201| | C121-SCLCR{06D14-0H | @ 120/115|150( 70 | 29 [235(225/ 30|  |-o°
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MGGUL A Mindestbearbeitungsdurchmesser: 8 ~ 12

| D

C-SCLP
HM-Schaft
QL e W |
ekl

® Rechte Ausfiihrung dargestellt

M Abmessungen und Ersatzteilinformationen

- [ Ersatzteile / Zubehor
< 5 = Geeignete WSP
Artikelnr. g g g Abmessungen (mm) Schraube Schliissel
Bezeichnung & % g (j%

R R ¢Dm ¢Ds h b L1 f L2 (B)
5853288 | C06J-SCLPR-04-N ® BXW 60|52 1040 P30 | Resaxas | RIS
5853296 | CO8K-SCLPR-06-N o FX 50|70 125( 50 | — | PLagt®? | rs-25%55 AR
5853304 | C10M-SCLPR-08-N ® [FXdi00/90| |10 60| | PR | Rs-3wen | KR

v
e
[
S
°
c
)
c
=
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® Innendrehwerkzeuge

MOGUL AR Mindestbearbeitungsdurchmesser: ¢ 8 ~ 18

S-STUC(P) nnenkiniung) od

Stahlschaft

#Ds

Abb. 1
- ® Rechte Ausfiihrung dargestellt

C_STUC (P) (Innenkihlung)

HM-Schaft

e
|

Abb. 2
® Rechte Ausfilhrung dargestellt

M Abmessungen und Ersatzteilinformationen

hel P . Ersatzteile / Zubehor
< Artikelnr. ‘é E’E Abmessungen (mm) StEan:ard € LS e Schiiissel
S S (2 chen
g Form Bezeichnung @ 2 z Radius Q)
R |L R(L|¢p,[0D h [Li| f |[Lo|Ls|Le|od| 6| | ™ = K
— (B)
5769971/ | S076-STUC3{06008-0H| @ | |CX 7.0 675 90 | 40 |160(195/125 25 | 0" |11 0.2 | TG 260"} (Rs-254.4 | R 135
5769989| | SOBH-STUPR{09010-0H| @ | KLX] 80 | 77 |100( 50 [200|225(145|30 | |-10| | B 0%02) trsaseas | LRSS
5769997| | S10K-STUPR{11D12-0H | @ 1100[ 96 [125] 60 [240[275|185|35|  |-75
‘I L1
-STUPR{(11D14~ 6 120| 11. 0 |28032. 0l+5|-5]04
5770003 | S120-STUPR{11D14-0H | @ 120|11.5/150 | 7.0 [28.0[325| 22 | 40 5 POt sy RLR(—)ZOS
~31e : B
5770011 | $160-STUPR(11018-0H | @ | EEX:)16.0(15.4|180| 90 [320(425(285 50| |-3
5886817| | S520Q-STUPR11D22-0H | @ 11200(194/180| 11 [40 | 46 |38 |50| |-3
5770094 (R) .
€07J-STUCR{06D08-0H| @ 675/110| 40 [175/130[125] 20| 0 |-17] 0.2 [TCQO0601 1o g 0xg4 | CLR-135
5800529 (L) E44 ®)
5770102(R)
CO8K-STUPR{09D10-0H | @ 771125] 50 |215]165]145] 25|  |-10|  |TPOOQ002 ¢ r5yyp | CLR-155
5800537 (L) E30~31-45 @)
2 I
5770110(R)
C10M-STUPR{11D12-0H | @ 96 |150| 6.0 |250(20.0(1755| 25 |+ 5~ 751 0.4
5800545 TPOOT03| |pc g5 | RIR-205
5770128 | C120-STUPR{11D14-0H | @ 15/150] 70 [200[230[215[ 30|  [-5|  |E30~31+45 ()
5821814 |C160-STUPR{11D18-0H | @ 154(180| 9.0 |370[200(280[ 40|  [-3

K30



Mindestbearbeitungsdurchmesser: ¢ 8 ~ 12

C-STUC(P)

HM-Schaft 3°

/L\
Q
ol
ﬁ\f
- @
L

® Rechte Ausfiihrung dargestellt

M Abmessungen und Ersatzteilinformationen

g § R Ersatzteile / Zubehor
Artikelnr. g g E Abmessungen (mm) ? Schraube Schliissel
Bezeichnung —~ 3 g
R R| ép, |oD|h | b |Li|f |L2| g %
5853247 | C06J-STUCR-06-N | @ W 60(52| [110]40 TCO060T | 1Rs-2437
CLR-13S
5853262 | COBK-STUPR-08-N | @ WETXON 80 (70| — (12550 | — | — | TP,0897 | 1rs-2455
5853270 | C1OM-STUPR-09-N | @ W100[90|  [150(6.0 a1 o2 | Rs-25%6 | CLR-155

.
=
[
°
<
]
<
£
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Innendrehwerkzeuge

Anti-Vibrations-Bohrstange fiir Innen-Riickwartsbearbeitung

Das Stabile Design der Bohrstange Verhindert Ratternmarken

Dieser Bohrstange mit hherer Steifigkeit bietet max. Bearbeitungslénge L /D < 7 Verfugbar fiir Vor-und Riickwartsarehen

Mindestbearbeitungsdurchmesser: ¢ 10 ~ 16

C-STZP(C) (menkihng) 5 -
HM-Schaft AR ; o
/9 K@ : S il
Lol L ) —
oK =
L

Hinweis: Verwenden Sie eine rechte Platte zum Riickwartsdrehen.
Verwenden Sie eine linke Platte zum Vorwértsdrehen.

® Rechte Ausfilhrung dargestellt

B-STZ

HM-Schaft

‘-i@

*Dm

om

Hinweis: Verwenden Sie eine rechte Platte zum Riickwartsdrehen.
Verwenden Sie eine linke Platte zum Vorwartsdrehen.

.
=
o
S
<
]
c
=

i ® Rechte Ausfiihrung dargestellt

M Abmessungen und Ersatzteilinformationen

K32

g é ;g ) Ersatzteile / Zubehér

Artikelnr. g gz |£5 Abmessungen (mm) Sandard Cectanete WS I e Schliissel
F Bezeichnung . E i" g g el
orm <8 = Radius

R Rlsp @ oo, h|Li| f |Lo|Ls|L|od| 6| | %

5842851 | C06H-STZCRO6D10-0H | @ BRLX: 60 |58100| 55 [105] 6 | 6 | 20| 0" |10} 02 |TCQL%0T) 1R-s-2x44 | CLR-135
1 5842869 COBK-STZPROID12-0H | @ |RVXVRIPE 80 | 7.7 [ 125| 7.0 [135| 85 | 83 | 25 =10 |TPO00902 Rs-25448| CLR-155

5842877 | CIOI-STZPRO9D14-OH | @ KONl 100[ 96 [ 150 80 [185] 12 |83 | 25 | . [~7 | o, | EBO~31u45 |~ 2>*

5842885 | CL2I-STZRIDITS-0*2| @ 120(115|150[105| 22 |145|96 |30 | |-5'| | Fis ayus | R-5-3#58 | RLR-20S

5852819| B06J-STZCR-06-N| @ JE[T: 6052|110 55 02 TC%%E"W [R5-2%44 | CLR-135
2 SN [ I P

5852801 | B120-STZPR-09-N| @ WLLNMEXM 120/ 10| 180 | 90 02 | o002 R-5-25468| CLR-155




M Bohrstangenadapter

L2 : L1 L2 b
| |

L
Adapter zur Aufnahme von Bohrstangen im Linearwerkzeugtrager.
Verwenden Sie diese Adapter beim Einsatz von Hartmetallbohrstangen um Beschadigungen zu vermeiden.
Abmessungen (mm) Geeignete Bohrstangen
°
Artikelnr. Bezeichnung g h b L L L, ds
(%]
5764204 | S06-H o 20 | 20 | 60 | 20 | 20 6 For shank of ¢6
5580717 | SO8-H o 20 20 60 20 20 8 For shank of ¢8
5632286 |S10-H o 20 20 60 20 20 10 For shank of ¢ 10
5758198 |S12-H () 25 25 70 20 25 12 For shank of ¢ 12

v
<
o
°
=
(]
=
=
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