B Schaftfriser M

Schaftfraser mit kleinen Durchmessern

Schaftfraser|

Eigenschaften

® Durch die PVD-Beschichtung kann eine 5fache

Standzeit gegenuber konventionellen HSS-Frasern
erreicht werden.

® Die REZ Wendeplatten sind fur das Schulterfrasen
ausgelegt (90°).

® Hervorragende Oberflachengiten von Rz 5 mit
NTK Standard WSP und bis zu Rz1 mit den NTK

Wiper WSP.

® Wendeschneidplatten mit Mittelschneidkante
kénnen auf einschneidigen Frasern zur Nuten- und

[Empfohlene Schnittwerte]

Kegelflachenherstellung verwendet werden.

) Geschwindigkeit | Axial-Vorschub | Langs-Vorschub Schnitttiefe o
Material Schnittlange
(m/min) (mm/t) (mm/t) (mm)

H ~ENO,
Stahl 80 - 120 ~0.03 ~0.05 ~3.0 weniger als ~50% des
Fraserdurchmessers

H ~ 0,
Rostfreier Stahl 40 - 60 ~0.02 ~0.04 ~2.0 weniger als ~50% des
Fraserdurchmessers
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Wiper
® Perfekte Oberflachen mit Wiper WSP

Spanbrecher
® Geringer Schnittdruck durch Spanbrecher

Anfasen am fertigen Drehteil

Material: C45

Schnittgeschw. : 95m/min

Vorschub : 0,14mm/Z

Schnitttiefe : 1,0 mm

Schaftfraser

Kuhlung: Nass

QM3-C45 | 700 Stk/Schneideta |

Schaftfraser

<
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m Schaftfraser

Schaftfraser mit kleinen Durchmessern

REZ 90° D-Schaftfraser @ 45° Schaftiraser
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® Rechte Ausfiihrung
Abb. 1 Abb. 2 Abb. 3 sl
B Abmessungen und Ersatzteilinformationen
Ersatzteile / Zubehor
Standard Abm(eriil;l)ngen ; Schraube Schlussel
Form | Artikelnr. Bezeichnung ﬁ geeignete
Wendeschneidplatten
R | L 0D |0d | L+ | Lo = %
Hinweis @
Abb. 1 5276498 | REZ080C1R212 [ ) 1 8 10 60 12 FS102-2.2% 4.0
5285812 100C1R218 [ J 75
5520317 |REZ100B2R329 o 514010
5120936 100C2R133 [ J 0| 6
Abb. 2 5120951 100C2R132 (] 2 7
’ 5137971 100C2R141 [ J 50 | 12
5355458 120C2R141 [ J 12110 _ T-07
5355466 140C2R141 [ ] 14 Fo102-2.243
5520325 |REZ150B3R330 o 1505 140 [10
Abb. 3| 5496088 200M3R319 o 3 20 7 50 | 12
5496096 200M3R320 o
5880281 | REZ100C2R461 [ ) 0 (ZH0400CFR-C45
A4 75880209 |  100C2R466 | @ 207715002 ahou iR

Hinweis: bitte tauschen Sie in regelmaRigen Abstéanden die Befestigungsschrauben der Wendeschneidplatten aus. Diese kénnen aufgrund von VerschleiBmarken sonst keinen sicheren
%1 Bitte keine CZH0400CFR-C45 Platten auf den 90° D-Werkzeughaltern verbauen. Kollisionsgefahr am Werkstiick.

Plattenhalt gewahrleisten.

M Wendeschneidplatten
= d & s s s
£ ™~ o N o £
J(» 5 ’"J(» JI:J(» EJ@
£ i Ty '
re I/ (Cutting edge length)
mit Spanbrecher ohne Spanbrecher mit Spanbrecher mit Mittelschneide ohne Wiper mit Mittelschneide mit Wiper

Abmessungen (mm) PVD-beschichtetes Feinstkornhartmetall
Form Bezeichnung
ads d- S [°] Corle1
L PP CZHO400CFR-CA5 | 556 | 420 | 1.8 | 7 | (135 5880315 | @ | 5880307 | @
CZHO04005CFR-BL 0.05 5819008 | @ = 5900907 | @
556 | 420 | 1.88 | 7°
Abb-21 0402CFR-BL 0.2 5818984 | @ = 5900915 | @
aop. | CZHO04005CFR070 [ [ T T T 005 [5230479 /@[ — - [5849815] @
0402CFR-070 02 |5120944 |@| — |—|[5849823|@
czHoooscrr-140 [ [ T T T 005 [svose3]@] - [-[sea1[@
0402CFR-140 0.2 |5310958 |@| — |—[5849849 @
A4 1 CZH05005CFR-141 c28 | 556 | 21 | 10 |00 [5310925 @] — |-
0502CFR-141 | % | 77|~ 02 |5310009 @ - |-

32 Ausschlieflich auf den REZ100C2R461 / R466 Haltern zu verwenden.
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NTK

Standard Schaftfraser - =
Fraserdurchmesser: ¢ 10 % L.
N
Ql <! N
hs) S @ [ T
Ls| (Schneidenlange) od
® Rechte Ausfiihrung dargestellt
B Abmessungen und Ersatzteilinformationen
Abm ngen (mm Ersatzteile / Zubehor
Stendard ﬁ sssungen (mm) geeignete Schraube Schllssel
i i Wendeschneidplatt
Artikelnr. Bezeichnung endeschneidplatte
R| L oD |dd | ¢di | L1|L2]|Ls ‘g
5092358 |REL100C2R107 | @ 7 CLHO4 [ ICFN-045
2 110 1.2) |50 |12 |5.3 -2.2%4. T-07
5002374 | 100C2R106 | @ 0] 12 FS102-2243 0

M Wendeschneidplatten

CLH S S

Ie

® Rechte Ausfiihrung dargestellt. Platte mit Mittelschneide.

. Abmessungen (mm) PVD-beschichtetes Feinstkorn HM
Bezeichnung
T T T TR s
CLHO04005CFN-045 . 0.05 5101894 o
0402CFN-045 % | A0 18T 0.2 5066535 °

Hinweis bei der Verwendung von REL Platten

Bei Verwendung der REL Platten auf den Schaftfrasern verjiingen sich die bearbeiteten Seitenflachen des Werkstiickes wie nachfolgend aufgefiihrt:

Schnitttiefe Abweichung des oberen DMR LJ
(mm) zum unteren DMR :
i
2 0.05 i
1° Schrage \
an der Unterseite
3 0.08 - -
f ’IIIIIAI.'w A‘ //
o / f
4 0.12 - 7
Sthneidendurchmesser
5 01 5 oferfl)\{rchmessejr
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B Schaftfriser M

RCL zum Anfasen von Zahnflanken

l Eigenschaften

@ Bearbeitungszeit wird durch die Verwendung von
Schaftfrasern mit PVD-besch. Feinstkorn-HM WSP
gegenuber HSS-Schaftfrasern erheblich reduziert.

@ Hervorragende Oberflachenqualitat.

Fraserdurchmesser und Schnittdatenempfehlung

Fraserdurchmesser Schnitttiefe Vorschub pro Umdrehung
14 max 2.25 mm max. 0.3mm/U
12 max 2.15 mm max. 0.3mm/U

Bei Uberschreitung der Schnittwerte kann es zu starkeren VerschleiRerscheinungen an der Wendeschneidplatte sowie
auch am Fraskorper kommen. Als Empfehlung fiir die Serienproduktion gilt, die Schrauben nach jedem 2ten
Plattenwechsel ebenfalls auszutauschen.

VorsichtsmaRnahmen

@ Beim Einbau des Schaftfrasers die maximale Auskraglange von 20mm aus der Aufnahmebuchse
nach Maoglichkeit nicht Uberschreiten.

@ Aufgrund der kontinuierlichen Schnittunterbrechung bei der Zahnflankenbearbeitung kommt es zu einer starken
Stolbelastung am Fraskdrper und den Spannschrauben. Daher empfehlen wir, diesen in regelmafigen Abstanden zu
prifen und gegebenenfalls auszutauschen.

Beispiel

Anfasen von Innenzahnflanken an Getriebehulse Anfasen von Zahnflanken am Getriebezahnrad

Material: 20Cr4

Material: 15CrMo5
(HB140 ~ 230)

Schnitigeschwindigk.: 154m/min

Schnittgeschwindigk.: 42m/min

Drehzahl; 3500 Umin

Drehzahl: 955 Ulmin

Kihlung: Nass Kiihlung: Nass

NTK : ZM3

2 Platten

NTK : ZM3 2,000 Stk

2 Platten

Wettbewerber

Wettbewerb PVD - HM
-. 200 stk HSS-Fréser

eine Schneide
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RCL Verzahnungen Anfasen
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® Rechte Ausfiihrung dargestellt

B Abmessungen und Ersatzteilinformationen

S Abmessungen ) Ersatzteile / Zubehor
§ ) ’g’ gesignets Schraube | Schliissel
Form |Artikelnr. |  Bezeichnung ;,-’7 Wendeschneidplatten A
RIL|6D|0d|0di | h|Li|Le|La| R = /%
g = (B)
5025952 | RCL120D2R050 @

o 1|50250%5 Los0 [ @ 12| 12|(3)| 1160 o (5) M4 20L 15w | CLRATSS
5005046 | RCL140D2R021 | @ 1414 |(¢8)| 13 | 55 ) | 16 %20L CLHO50: _iCFN ' A)
5005053 L021 []

5034913 |RCL120D2R059 | @ (LHO402C _ CLR-15S

Abb. 2 5034921 LO59 °® 12 | 14 [(¢3)[13 | 55| 15| (5) | M6 20L FS101-25%5 )
5005236 |[RCL140Z2R020 @ | | _ _ CLHO50E_iCFN ~ CLR-15S

Ab-3 5005228 1020 (@ 14| 14|(¢4)| — | 54| 30|(6) FSI01-25%5| ()
5051792 |RCL100D2R066 @ i _ T-06

Abb.4 (50170 1066 | [@| 10|10 |(#3)| 9.5 60|18 | (5)|M4*20L FSI04-20%43 gy

(Schneidkantenausfiihrung)
. [ FN_ [ Scharfkantig |

B Wendeschneidplatten [ TNB__ | To0525 |

CLH ’ i

@)

d:

re

JR T
Jols i

Sttt Abmessungen (mm) PVD-beschichtetes Feinstkornhartmetall
ceeienning d | & | s o | n ZM3 5] LU standard
CLHO0402CFN-035 . 5051750 [ J 5846951 [ )
cTNBo3s | >® | 420 | 18 | 7 | 02 T onasgig ® 5847744 o
CFN-004 . 5027123 [ ) 5847736 [ )
CTNBOO4 | >0 | 476 | 188 | 7 | 02 5019351 ° 5827381 0
CLHO502CFN 635 | 556 | 218 17° 0.2 5992201 [ ) 5847710 [ ]
CLHO504CFN ) ) ) 0.4 5996186 [ ) 5847702 [ )
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